Opracowanie systemu monitorowania zuzycia klejéw do polimeryzacji na Spawalni Projekt systemu zarzgdzania zuzyciem klejéw do polimeryzacji uwzgledniajgey: pobranie, badanie parametréw dostawy, zuzycie, redystrybucje oraz rozliczenie iloéci zuzytej do zaktadanej. Spawalnia
Wykonanie symulaciji pracy linii SKID z wykorzystaniem oprogramowania FlexSim.
Wykonanie symulacii pracy linii SKID z wykorzystaniem oprogramowania FlexSim Etap 1 Symulacja zasilania materiatowego Spawalnia
Etap 2.Symulacja pracownikdw w zaleznosci od czasu cyklu i wersyjnosci.
Stanowisko szkoleniowe w zakresie pneumatyki w ramach Plant Academy Zaprojektowanie stanowiska szkoleniowego dla osprzetu pneumatycznego Spawalnia
Stanowisko szkoleniowe PLC AB w ramach Plant Academy Zaprojektowanie stanowiska szkoleniowego dia sterownikéw PLC AB Spawalnia
Automatyczna analiza danych z robotéw COMAU C4G Zaprojektowanie i wykonanie automatycznej analizy danych z robotéw z mozliwoscig automatycznego raportownia wedtug zdefiniowanej listy alarméw TOP10. Spawalnia
Aplikacja kontrolujgca zdefiniowane warunki robota Comau C4G. Zaprojektownaie i wykonanie aplikacji kontrolujgcej zdefiniowane warunki dla robota z mozliwosciq raportowania Spawalnia
Optymalizacja systemu sterowania centralq klimatyzaciji BC2 celem redukciji zuzycia czynnikdw |Stworzenie algorytmu sterowania pracg klimatyzatora w optyce minimalizacji zuzycia czynnikdw energetycznych (energia elekiryczna, ciepto technologiczne, woda lodowa). Algorytm sterowania opracowany w formie Lakiernia
energetycznych. programu dla sterownikéw PLC Siemens S7.
Automatyczny system wyboru scenariusza pracy w zaleznosci od planu produkcyjnego Redukcja strat energii wynikajgch z nienasycenia linii. Do opracowania system/arkusz do symulacii zuzycia energii dia kolejnych scenariuszach pracy zaktadu. Lakiernia
Projekt rozpérki drzwi bocznych Opracowanie prototypu "jednorazowej" rozpérki drzwi bocznych ktérej catkowite koszty (initial +running) bedq nizsze niz aktualnie uzywanej rozpérki magnetycznej. Lakiernia
Lokalizowanie nadwozi w cyklu produkeyjnym przy uzyciu technologii BLE/RFID lub GPS BUdE-)V.\/O syste.mu oraz sW'«orZeme opro'grcmov.vcnlc d(.).grolzn?odzemo.dcn\fch (hlsfory?zne i okfuclng odczyty) z nadajnikéw oraz odbiornikéw korzystajgcych z technologii BLE/RFID z wizualizacjqg hal produkcyjnych oraz Montaz
zdefiniowanej przestrzeni poza halami montazu, z mozliwoscig wyszukiwania po nazwie (nr nadwozia, KIN).
System eluminujacy btedy ludzkie podczas préby hamulca recznego na rolkach System kontroli iloci zgbkow zaciaganych na hamulcu recznym podczas proby dynamicznej hamulca recznego na stanowisku: rolkowym Montaz
Kontrola obecnosci uszczelki kolektora wydechowego silnika Opracowanie systemu kontroli za pomocg kamer duzej rozdzielczoéci obecnosci uszczelki kolektora wydechowego silnika Montaz
Pozycjonowanie robota do pobierania detali za pomocgq sensora Kinect. Projekt aplikaciji sterujgcej robotem wyposazonym w sensor Kinect dia wybranych operacji montazu Montaz
System lokalizacji wozkéw AGV w jednostce produkcyjnej Montaz Opracowanie oprogramowania do $ledzenia pozycji wozka typu AGV opartego na systemie linux lub PLC $7-1200. Montaz
::LZ?:!;:?;?K«ZOEI( AGV poruszajaey skanujqc przestrzen za pomocq skanera Projekt sterowania wézka AGV pracujgcego na sterowniku $7-1200 poruszajgcego sie w przestrzeni na podstawie danych ze skanera bezpieczenstwa (SiCK, Leuze lub inny) za pomocg Raspberry Pl Montaz
Oprogramowanie do zarzgdzania dostepnym na zaktadzie autoamtem wendingowym Oprogramowanie sterujgce do zarzqdzania autmatem wendingowym do wydawania czesci i materiatéw posrednich do produkcii Montaz
System kontroli parametréw jakosciowych powietrza na hali produkcyjnej do celéw sterowania |Oprogramowanie Sterownika PLC i wizualizacji Siemens WinCC do celdw konfroli wentylacji na podstawie parametréw jakosci powietrza (stezenia czgstek, tlenu, azotu, CO2) oraz temepratury i wilgotnosci na hali Montaz
wentylacjg produkcyjnej. Komunikacja z centralami, sterownikami bram odbywa sie za pomocq protokotu MODBUS RTU/TCP
System nadzorujgcy owieraniem i zamykaniem szafek ubraniowych Wprowadzenie systemu umozliwiajacego otwieranie i zamykanie szafek przepustq indywidualng pracownika z mozliwosciq zmiany kodu zamkdw i rejastracjq otwaré nieautoryzowanych. Montaz
PICK to LIGHT zarzadzania komponentami wyposazenia samochodu Systerm zarzqdzajgcy pobraniem detali wyposazenia samochodu w oparciu o sekwencje nadwozi. Eliminacja pomytek w kompletacji wyposazenia samochodu Montaz
System nadzoru nad poprawnym podmontazem przewodu anteny z wigzkq tylng samochodu  |Systerm zarzqdzajgcy sekwencjg montazu i ilosciq opasek (w zaleznosci od opcji) mocowania przwodu anteny z wigzkq tylna Montaz
Automatyczny system zarzadzajacy montazem listew bocznych i minigonny Saytem nadzoru nad kolejkowaniem samochoddw na linii EOL (odczyt przy wjezdzie w linie) oraz synchronizacja danych z urzgdzeniem dociskania listew bocznych / minigonny Montaz
System kontroli ustawienia i regulaciji lamp przeciwmgielnych zderzakéw przednich Budowa i uruchomienie systemu kontroli ustawienia i regulaciji lamp p. mgielnych zderzakéw przednich wykorzystujac uklady i instalacje optyczne FOSY regulacii $wiatet i zbieznosci kél Montaz
Montaz /
Aplikacja bazy danych SQL lub Google Clouds Zaprojektowanie aplikacji bazy SQL lub Google Clouds do zbierania danych ze sterownikéw Siemens $7-1200 / $7-300 i publikacja ich w sieci intranet. Stuzba
Techniczng
tas
B . - . . Projekt wykorzystania algorytmu uczenia maszynowego do monitorowania procesu napetniania uktadéw klimatyzacji, hamulcdw, chtodzenia w samochodzie wykorzystujgcego technologie dostepne w Amazon Web Mon. at/
System monitorowania procesu napetniania ptynéw w samochodzie N . Stuzba
Services, Google Cloud bgdz Microsoft Azure. N
Techniczna
Montaz /
Software do generowania dziennych raportéw wykonanych cykli na maszynie modelowej Wykonanie oprogramowania umozliwiajgcego wygenerowania dziennyegp raportu pracy wybranej maszyny produkcyjnej, dane ze sterownika PLC lub z systemu ibaAnalyzer. Stuzba
Techniczna
System kontroli elementéw zgrzewanych Analiza mozliwosci zastosowania systemu do automatycznej kontroli zgrzewdw metodq ultrzdzwiekowq Jakos¢e
Ocena wad lakiemiczych Analiza wptywu rodzaju o$wietlenia na widoczno$¢ wad lakierniczych Jakos¢
Systemy wizyjne w ocenie jakosci karoserii Analiza mozliwosci zastosowania systeméw wizyjnych do kontroli ukompletowania nadwozia i wyszukiwania uszkodzen Jakose




