PROPOZYCJE TEMATOW PRAC DYPLOMOWYCH 2018

czerwiec 2018

Jednostka . PO . Sugerowany
LP . Temat pracy dyplomowe, Krétki opis/wymagania . .
Produkcyjna pracy dyp ) P ymag wydziat uczelni
. Rejestracja danych z polaczen $rubowych cyli Program do z-blranla danych z po}chen srubowych -onl|n<-a: qur;enle wykresow dlef Rolaczen, twrzenie statys‘,tycznejlkontroll -
1 Montaz potgczen Online, Cp, Cpk, Pp, Ppk itp.. Interpretacja zmiennosci podczas potaczen srubowych przy tendencjach zmiennych parti AEIl, MT
automatycznych detali
System zarzgdzania parametrami urzadzenia
2 Montaz napetniajgcego uktad hamulcowy, chtodzenia i Zdefiniowanie parametréw i danych technicznych poszczegdlinych komponentdéw urzgdzen gwarantujgcych utrzymanie perametow AEL MT
klimatyzacji w celu uzyskania wymaganych parametréw [procesu (np. ci$nienie napetniania, préznia, ilo$¢ czynnika) ’
procesu produkcji
. Elektroniczna lista kontroli komponentéw na stanowisku |Opracowanie programu wspotpracujgcego z systemem UTE DIGITALE, stuzgcego do kontroli komponentéw w samochodzie
3 Montaz s X . AEIl, MT
zwolnien - program na Tablet. zgodnie z Planem Kontroli
4 Montaz Kontrola lay out komory silnika Opracowanie systemu kontroli za pomoca kamer duzej rozdzielczosci lay out komory silnika z ukierunkowaniem na wybrane AEIL MT
komponenty
5 Montaz Kontrola lay out podwozia Opracowanie systemu kontroli za pomocg kamer duzej rozdzielczo$ci lay out podwozia z ukierunkowaniem na wybrane komponenty |AEI, MT
6 Montaz Automatyzacja procesu smarowania kielichow skrzyni Wykonanie ramienia z dozownikiem do smarowania kielichdéw skrzyni biegéw, ktére dziata w trybie automatycznym po odczytaniu MT
biegow przez skaner wersji silnika
7 Montaz Automatyzacja kierowania zawieszek WEBB na pole Wykonananie programu PLC i wizualizacji pozwalajgcej na autoamtytyczne kierowanie i wprowadzanie zawieszek na pole AEL MT
remontowe remontowe. Ustawianie kalendarza przegladéw i petna wizualizacja pola remontowego. ’
8 Montaz Automatyczne pole remontowe zawieszek WEBB Wykorzystanie uklafjowl kgrt(—T‘ZJanskwh Ibadz rqbgta do autoatycz’nego sprawdzalnle parametrow zawieszek WEBB na polu AEIL MT
remontowym. Okreslenie jakiego rodzaju czujniki bedg pozwala¢ na ocene zawieszki.
Po oczujnikowaniu stacji napedowej i komponentéw wykonawczych napedu nalezy przeanalizowa¢ dziatalanie farncucha, np. w
9 Montaz Analiza pracy fancucha napgdowego zaleznosci od obcigzenia, iloci pracujgcych zawieszek, predkosci pracy przenosnika. Efektem ma by¢ optymalizacja dziatan i MT
redukcja zuzycia podstawowych elementéw zawieszek i tancucha.
. Eliminacja wptywu pompy na wysoko$¢ paska kleju Okreslenie wptywu cisnienia kleju na wejéciu pompy zgbatej na wysoko$¢ $ciezki kleju na szyby. Analiza uktadu hydraulicznego i
10 Montaz . X . . L ) MT
naktadanego na szyby poréwnanie na dwoch urzgdzeniach na liniach A i D.
. . Opracowanie technologii spawania blach ocynkowanych drutem G3Si1 w ostonie gazu aktywnego Ar+CO2 bez usuwania
. Technologia spawania blach ocynkowanych drutem ) : - . - ) .
11 Spawalnia G3Si1 metodg MAG mechanicznego warstwy cynku przy jednoczesnym zapewnianiu wysokiej jakosci spoin tgczacych ptytke modutu front end i zastrzat |MT, Elektryczny
: przedni.
Wykona¢ projekt blokady Sub-Level odpornej na
12 Spawalnia zanieczyszczenia mechanizmoéw znajdujgcych sie Projekt blokady powinien by¢ wykonany tak, aby uniemozliwi¢ dostanie sie odpryskéw spawalniczych lub opitkéw do jej wnetrza. MT

wewnatrz blokady.
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Jednostka . e . Sugerowany
LP X Temat pracy dyplomowe| Krétki opis/wymagania - .
Produkcyjna pracy dyp ) P ymag wydziat uczelni
13 Spawalnia System wizyjny wykrywania uszkodzen blacharskich. Budowg systemu W|zyjnego pc?zwalajgcego r?a Wykrygle uszkodzen b_I’agharsklch, 'umozI|W|aJacego zatrzymanie uszkodzonego AEIL MT
nadwozia. Zapisywanie obrazéw powierzchni nadwozia na czas przej$cia nadwozia przez caty proces zaktadu.
14 Spawalnia System pomiaru luzéw i profili w 100% nadwozi. Bud(_)w_a systemul v‘{lzyjnegollaserowego do pomiaru w trybie automatycznym charakterystycznych punktéw na detalach z AEL MT
archiwizacjg wynikow.
. Zda}na kontrola kondycu robotow Comau sgrn NH oraz Okreslenie parametréw dla komponentdw. Zbieranie danych. Zdalny back up za pomoca protokotu FTP. Opracowanie algorytow
15 Spawalnia ich jednostek sterownicznych na bazie analizy j . - A .
X X analizy zebranych danych celem wypracowania informacji o zblizajgcej sie awarii komponentu
parametréw komponentéw maszyny
Okreslenie zaleznosci pomiedzy poszczegdlnymi parametrami procesu a mechanizmem tworzenia sie powtoki kataforetycznej.
’ . ’ ’ Praca bedzie obejmowata czgs$¢ analityczng, przeprowadzong w warunkach laboratoryjnych, ktérej gtbwnym zadaniem bedzie
1 . Analiza procesu formowania powtoki kataforetycznej w . ) . f A . ) . . ) ) .
6 Lakiernia - . badanie wptywu ograniczenia dozowania produktéw uzywanych w procesie tworzenia powtoki kataforetycznej z zachowaniem Chemiczny
optyce redukcji kosztoéw . . . o . . s : ) . . . o
zgdanych parametrow wyrobu. Wynik doswiadczen pozwoli na okreslenie optymalnej z punktu widzenia kosztéw, zuzycia czynnikdw
w procesu KTL.
Okreslennie w sposéb doswiadczalny zakreséw kluczowych parametréw procesu kataforezy przy zastosowaniu nowej formulaciji
. Wyznaczenie nowych zakresow parametréw procesu farby z punktu widzenia optymalizacji kosztéw i jakosci. Praca bedzie obejmowata czes$¢ analityczng, przeprowadzong w warunkach .
17 Lakiernia " ) - ; ) i ) P PSRN Chemiczny
KTV dla technologii EPIC laboratoryjnych, ktérej celem bedzie przeprowadzenie szeregu eksperymentéw majacych na celu okreslenie optymalnej Sciezki
prowadzenia procesu.
Stworzenie algorytmu sterowania pracg klimatyzatora w optyce minimalizacji zuzycia czynnikéw energetycznych (energia
elektryczna, ciepto technologiczne, woda lodowa). Algorytm sterowania opracowany w formie programu dla sterownikéw PLC
o . . . |Siemens S7. Obecnie uktad sterowania pracg klimatyzatora dgzy do utrzymania statej zadanej wartosci temperatury i wilgotnosci
1 . Optymalizacja systemu sterowania centralg klimatyzacji . o ) ) Lo . . L .
8 Lakiernia L L powietrza na wyjsciu z klimatyzatora niezaleznie od warunkéw pogodowych oraz pory roku. Stworzenie odpowiedniego algorytmu ISE, AEI
BC2 celem redukcji zuzycia czynnikéw energetycznych. ) ) ) ; . . e L as R . )
sterowania pracg klimatyzatora pozwolito by na wprowadzenie tzw ,zmiennej wartosci zadanej” ktéra miescitaby sie w dopuszczalnej
tolerancji okreslonej dla parametréw w kabinie lakierniczej a uwzgledniataby zmienne warunki pogodowe dla ktérych zuzycie
czynnikdw energetycznych jest optymalne.
. . Stworzenie algorytmu automatycznego adresowania nadwozi na kabiny lakiernicze. Algorytm bedzie bazowat na danych dostepnych
— System automatyczngo adresowania na kabiny AN . ) . . . . "
19 Lakiernia lakiernicze systemach i na ich podstawie bedzie tworzona kolejka nadwozi w danym kolorze, optymalna z punktu widzenia planu ISE, AEI
produkcyjnego,typu nadwozia oraz kosztéw produkc;ji.
20 Stuzba Techniczna |Odzysk energii z emitorow Opracowanle'mo'zllwosu odzysku energii z emitoréw ze wskazaniem miejsc ekonomicznego zawrdcenia energii do procesu w ISE
obszarze Lakierni
Opracowanie koncepcji systemu monitorowania zuzycia energii przez urzadzenia produkcyjne na bazie urzadzenia pomiarowego
21 Stuzba Techniczna |System monitorowania zuzycia energii Siemens Sentron PAC3200, zaprojektowanie i wykonanie uniwersalnego bloku programowego komunikacji z urzadzenie Sentron  |AEI, MT, Elektryczny

dedykowanego dla PLC Simens S-7 ,wizualizacja lokalna na panelu HMI
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