PROPOZYCJE TEMATOW PRAC DYPLOMOWYCH 2019

Jednostka
LP . Temat pracy dyplomowej Krétki opis/wymagania
Produkcyjna pracy dyp ) P ymag
. Ustawianie i kontrola encodera w silnikach robotow Projekt i wykonanie przyrzadu do kontroli parametréw encodera w silnikach robotéw Comau NH3 i NH4. Przyrzad
1 Spawalnia ) - A M L .
Comau NH3 i NH4. powinien umozliwia¢ weryfikacje w linii oraz na warsztacie.
. Weryfikacja projektu kleszczy GXR z wykorzystaniem . _ . L . . .
2 Spawalnia analiz numerycznych, np.. typu MES. Projekt zawierajacy analize konstrukcyjna i materiatowa pekajgcych ramion kleszczy GXR.
3 Spawalnia Model matematyczny dla poszczegdlnych operacji Projekt aplikacji dajgcej mozliwos¢ symulacji i badania wptywu poszczegélnych parametréw na geometrie zgrzewanego
P geometrycznych zgrzewania komponentéw nadwozia. |komponentu/nadwozia
4 Spawalnia Projekt blokady Sub-Level PFOJ.ekt‘ bIokgdy uniemozliwiajgcej dostanie sie odpryskéw spawalniczych lub opitkdw zanieczyszczajgcych mechanizmy
znajdujgce si¢ wewnatrz blokady
5 Spawalnia System wizyjny wykrywania uszkodzen blacharskich. Projekt gystemu W|zyjng’gg umozI|W|§chego na wykrycie uszkodzgn blacharskich oraz zapisywanie obrazéw powierzchni
nadwozia na czas przejscia nadwozia przez caty proces produkcyjny
6 Spawalnia System wizyjny pomiaru luzéw i profil PrOJe‘kt sy§temu wmymego/laserowego do pomlar charakterystycznych F.Junk.tow na} qetalach ktére nie wymagaja
podpierania, lub sg tatwe do podparcia w trybie automatycznym. Archiwizacja wynikow.
7 Spawalnia Opracowanie systemu monitorowania zuzycia klejéw do |Projekt systemu zarzgdzania zuzyciem klejow do polimeryzacji uwzgledniajgcy: pobranie, badanie parametréw dostawy,
P polimeryzacji na Spawalni zuzycie, redystrybucje oraz rozliczenie ilosci zuzytej do zaktadane;j.
8 Spawalnia Opracowanie systemu rejestracji rzeczywistego zuzycia |Projekt i wdrozenie systemu pomiaru zuzycia w czasie rzeczywistym drutu do lutospawania na 26 zrobotyzowanych
P drutu do lutospawania. stanowiskach roboczych
. . . . Zmniejszenie masy fosforanéw w procesie VBH. Przeprowadzenie analizy laboratoryjnej, ktérej celem jest okreslenie
N Analiza procesu formowania powtoki fosforanéw w . . . . . h .
9 Lakiernia - . wplywu biezgcych parametréw procesu na przebieg tworzenia masy fosforanéw.proces VBH co wptynie na redukcje
optyce redukcji kosztow R
kosztow
o Optymalizacja systemu sterowania centralg Klimatyzadj Stworzenie algorytmu sterowgnla praca klimatyzatora w optyce m|n|m.aI|zaCJ| zuzycia czynm‘kow energetycznych (en‘er’gla
10 Lakiernia L L elektryczna, ciepto technologiczne, woda lodowa). Algorytm sterowania opracowany w formie programu dla sterownikéw
BC2 celem redukgcji zuzycia czynnikdw energetycznych. .
PLC Siemens S7.
11 Lakiernia Optymalizacja pracy suszarek flash off. Stworzenie algorytmu sterowania praca §uszrak| flash off w optyge 'mlnlmallz?ql zuzycia czynnikéw energetycznych - gaz.
Algorytm sterowania opracowany w formie programu dla sterownikéw PLC Siemens S7.
12 Lakiernia System automatyczngo adresowania na kabiny Opracowanie algorytmu automatycznego adresowania nadwozi na kabiny lakiernicze, celem stworzena kolejki nadwozi w

lakiernicze.

danym kolorze, optymalnej z punktu widzenia planu produkcyjnego,typu nadwozia oraz kosztéw produkc;ji.
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13 Lakiernia Bilans zuzycia wektoréw energetycznych na Wykonanie bilansu zuzycia wektoréw energetycznych w formie wykresu Sankey dla urzgdzenh pracujgcych na lakierni.
poszczegodlnych urzadzeniach lakierniczych. Bilans nalezy wykona¢ na podstawie pomiaréw przeprowadzonych w procesie.
. . . . Budowa systemu oraz stworzenie oprogramowania do gromadzenia danych (historyczne i aktualne odczyty) z nadajnikow
. Lokalizowanie nadwozi w cyklu produkcyjnym przy o . L . o . . . .
14 Montaz oo h oraz odbiornikéw korzystajgcych z technologii BLE/RFID z wizualizacjg hal produkcyjnych oraz zdefiniowanej przestrzeni
uzyciu technologii BLE/RFID lub GPS . . o . : . .
poza halami montazu, z mozliwo$cig wyszukiwania po nazwie (nr nadwozia, KIN).
15 Montaz Kontrola lay out komory silnika Opracowanie systemu kontroli za pomoca kamer duzej rozdzielczosci lay out komory silnika z ukierunkowaniem na
wybrane komponenty
16 Montaz Kontrola lay-out podwozia Opracowanie systemu kontroli za pomoca kamer duzej rozdzielczosci lay-out podwozia z ukierunkowaniem na wybrane
komponenty
17 Montaz System eliminujacy btedy ludzkie podczas proby System kontroli ilosci zgbkoéw zacigganych na hamulcu recznym podczas proby dynamicznej hamulca recznego na
hamulca recznego na Rolkach stanowisku Rolkowym
. Uktad pomiaru napiecia akumulatora przed montazem Wpr.owac.izenle uktadu auton?atyc.znego pomlarg napiecia akumulgtor.a (rozne typy i rozstavyy biegunow) ppdpzas
18 Montaz pobierania akumulatora z pojemnika. Rejestracja danych dot. Napiecia (12,6 V), daty, godziny, nr nadwozia i statusu w
do samochodu. ) .. o . L L . )
systemie UTE Digitale. Sygnalizacja nieprawidtowego napiecia pracownikowi podczas pobierania akumulatora.
19 Montaz System kontroli poprawnosci wybicia nr VIN na ptytce budowa urzgdzenia oraz stworzenie systemu kontroli poprawnosci wybicia nr VIN na ptytce kontrolnej i w samochodzie na
kontrolnej i w nadwoziu samochodu. zgodnos$¢ z norma zaktadowg 2.00113 "ZARZADZANIE VIN W ZAKLADZIE | WYMAGANIA DOTYCZACE PROCESU"
20 Montaz Kontrola obecnosci uszczelki kolektora wydechowego  |Opracowanie systemu kontroli za pomocg kamer duzej rozdzielczosci obecnosci uszczelki kolektora wydechowego silnika
silnika 1,2 1,2
21 Montaz PozyCJonoyvanle robota do pobierania detali za pomoca Projekt aplikacji sterujgcej robotem wyposazonym w sensor Kinect dla wybranych operacji montazu
sensora Kinect.
22 Montaz System |C?ka!lzaCjI W.OZkOW AGV w jednostce Opracowanie oprogramowania do $ledzenia pozycji wozka typu AGV opartego na systemie linux lub PLC S7-1200.
produkcyjnej Montaz
23 Montaz/‘Stuzba Aplikacja bazy danych SQL lub Google Clouds Zapr.OJek.toyvame ;ilplllk.acp bazy SQL lub Google Clouds do zbierania danych ze sterownikéw Siemens S7-1200 / S7-300 i
Techniczna publikacja ich w sieci intranet.
Montaz/ Stuzba System monitorowania procesu napetniania ptyndw w  |Projekt wykorzystania algorytmu uczenia maszynowego (silnik MS Azzure) do monitorowania procesu napetniania
24 . - . - . T
Techniczna samochodzie Fiat 500 klimatyzacji’/hamulcéw i paraflu w samochodzie Fiat 500.
25 Montaz/ Stuzba Software do generowania dziennych raportow Wykonanie oprogramowania umozliwiajgcego wygenerowania dziennego raportu pracy wybranej maszyny produkcyjnej,
Techniczna wykonanych cykli na maszynie modelowe;j dane ze sterownika PLC lub z systemu ibaAnalyzer.
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26 Stuzba Techniczna Kokpit managerg‘prezentu@cy gtéwne parametry Opracowanie koncepcji kokpitu managera prezentujgcego gtéwne parametry procesu produkcji - strona www

procesu produkgiji (responsywna)
. . Model transportu miedzywydziatowego dla nadwozi Projekt modelu transportu miedzywydziatowego dla nadwozi samochodowych w odniesieniu do dziennego planu

27 Stuzba Techniczna . o . . .
samochodowych produkcji, z wykorzystaniem srodowiska symulacji FlexSim

28 Stuzba Techniczna Optymalizacja zuzycie sprezonego powietrza w Analiza zuzycia sprezonego powietrza w liniach produkcyjnych zgrzewania na wydziale Spawalni, opracowanie zatozenh

jednostce produkcyjnej Spawalnia

technicznych/organizacyjnych redukujgcych zuzycie sprezonego powietrza
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